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// ALFAGOMMA

// TUYAUX ET RACCORDS POUR APPLICATIONS ALIMENTAIRES

Alfagomma propose une gamme complete de tuyaux et de raccords de haute qualité, congus pour
répondre aux exigences strictes de I'industrie agroalimentaire.

Nos solutions sont idéales pour le transfert d’'une grande variété de produits alimentaires liquides et
en vrac, dans de nombreuses applications.

APPLICATIONS CLES

A Usines de transformation alimentaire

4 Manipulation des produits laitiers et collecte du lait

A Brasseries et caves vinicoles

A Opérations de nettoyage en environnements alimentaires

CONVIENT POUR LA MANIPULATION
Lait
Aliments liquides non gras

Boissons alcoolisées
Aliments gras

A h h b h

Produits alimentaires en vrac

CONCU POUR LA PERFORMANCE

Les tuyaux Alfagomma sont fabriqués a partir de différents composés de tube et de structures afin
de garantir :

A Une résistance chimique optimale en fonction du type d’aliment transporté

4 Des performances adaptées a chaque application spécifique

4 Une durabilité maximale, une hygiéne irréprochable et la conformité aux réglementations
dans les environnements alimentaires exigeants

SOLUTIONS DE RACCORDS ET TUYAUX EQUIPES

Alfagomma propose une large gamme de raccords industriels, avec des douilles, colliers et
accessoires adaptés, afin de garantir la qualité, la fiabilité et des performances optimales avec les
tuyaux Alfagomma :

A Matériau en acier inoxydable AISI 316, assurant une compatibilité totale avec les fluides
transférés

A Large assortiment de types de raccordement, permettant de répondre aux exigences des
clients pour différentes applications et selon les pays.

A Assemblés sur des tuyaux industriels a I'aide de solutions serties ou serrées, afin de constituer
un systéme intégré et testé, répondant aux exigences techniques spécifiques des applications
alimentaires.
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// TUYAU ALIMENTAIRE LIQUIDE /I TUYAU ALIMENTAIRE LIQUIDE

TABLEAU D’IDENTIFICATION DES TUYAUX I_

// TABLEAU D’IDENTIFICATION DES TUYAUX

2 BOISSONS USINES DE
TUYAUX CARACTERISTIQUES TECHNIQUES NORMES = TRANSFORMATION NETTOYAGE
ALCOOLISEES
ALIMENTAIRE
S du | Pression d T R de| Diamé \ Q? Qli] v P Trai Ali Ali Ali Alim. | i
Tube tructure du ression de emp. ayon de _la,m_etres A D.M. | 05/08/2020 raitement im. Alim. im. en nvironm.
tuyau service Max |courbure| intérieurs Titre 21 vl EC1935/2004 | EU1o2011 | 21/03/73] CAT. D et transport | Acides | Liquides | Gras vrac | Alimentaire
EC 2023/2006 [0 | [0 |

LIQUIDE ALIMENTAIRE
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» +60 °C 3-25 mm
0 /49000 PVC Tube e NA i °
—y max 20 bar* | +60 °C 6-51 mm " Q‘?
—— /149200 PVC Refoulement (300 ps) (+14 °F) NA (4/a7-27) Qf D] <20% o
— max 8 bar * +60 °C ) 20-152 mm " Q‘i’ .
M //4660L PVC A&R (120 psi) @iacp) | HOXOINtL a6 6 G AeBACADA <20% o
o il max 7 bar * +60 °C . 25-120 mm " Q‘f
LT 7 4680H PVC ASR M00pe | (aaem | 5X@m | o 0y o <20% °
A&R max 15 bar* | +60 °C . 10-152 mm " Q‘f .
(T /147200 PVC | spirale acier | (225 psi) @wiacp) | AX@IN g e 6 G $20% o
A+B+C+D1
10 bar +80 °C 13-76 mm " .
@ /452 NR | Refoulement | L o% | TR NA A, o7 s <50% Y
10 bar +80°C . 25-102 mm ; )
@  /402H NR ASR 150 0e) | areen | 3¥@mt | L o) (1] <50% °
~u //410LL A&R 16 bar +108 °C . 25-76 mm Ay ;
CIIR _ _ 4x0int W S <959
WSS Resistant a Pécrasement Spirale PET | (240 psi) (226 °F) x2in (1-37) Class IV 0t L 95% o ®
a 10 bar +80 °C . 25-102 mm ] )
@ s NR AER (150ps) | (A7ecp) | 2X@Wnt (17-47) 4 b e i L
seem [/ 418LE A&R 10 bar +80°C _ 51-76 mm ;
<50%
L Résistant a lécrasement | 1 Spirale PET (150 psi) wizeep) | SX@int (27-3") Gt L S ® ®
10 bar +100 °C 13-51 mm Ay
f - F %
“J I/ 455LE NBR | Refoulement | 50 ps) | w212°F) NA (1/27-17) Class Il Gt L L S ® ® ®
. A&R 10 bar +120°C _ 25-102 mm A ; .
m // 400LE EVOLUTION NBR | (ubeextruds | (150 psi) (2agop) | 2x@int (17-4”) Class Il G i i S75% o o o ®
10 bar +100 °C 19-152 mm A
. - I 0,
m // 405LE NBR A&R (150 psi) (212 °F) 3x@int /46" Clas; | Qf il il <75% Y Y )
Pt 16 bar +100 °C ) 38-76 mm f; " .
‘&u H407LE NBR A&R @a0ps) | @212°F) | XM (1 q0nay N Gt i i S75% o o ®
Class Il
I 817LE AR 16 bar +100 °C . 38-76 mm Ay
A NBR ) . 4 t 8 b <75%
‘ Résistant a I'écrasement Spirale PET | (240ps) | w212°F) | 2XPIM | (1 42z Class Il Gt L i e ® ® ®

* La pression de service varie selon le diameétre intérieur du tuyau.
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/I ALIMENTS EN VRAC ET TUYAUX DE NETTOYAGE

TABLEAU D’IDENTIFICATION DES TUYAUX I_

TUYAUX

ALIMENTS EN VRAC

Tube

CARACTERISTIQUES TECHNIQUES

Structure du | Pression de

tuyau

service

Temp.
Max

Rayon de| Diamétres

courbure

intérieurs

Titre 21

18-03

NORMES

SE ?
EC 1935/2004
EC 2023/2006

Wt

EU 10/2011

ITALY
D.M.
21/03/73
(1|

FRANCE
05/08/2020
CAT.D
i

BOISSONS
ALCOOLISEES

ool

PRODUITS USINES DE

LAITIERS TRANSFORMATION NETTOYAGE
& LAIT ALIMENTAIRE

Traitement | Alim. Alim. Alim. Ag:“ Environm.

et transport | Acides | Liquides | Gras vrac Alimentaire

' 10 bar +80 °C ) 76-102 mm u
m /I720LA NR ASR (50 ps) | @i7e°F) | SX@int (3"-47) Gt (R o
5 bar +80 °C 75-110 mm "
‘J //T60LA NR | Refoulement | 75 0s) | @176°F) NA© L 3 asne) Gt (1 ®
NETTOYAGE
ST e //395BT PVC | Refoulement | S0P +70°C NA 2 mm 0 Gt ° °
(600 psi ( ) (727 A+B+C+D1
Eau Eau
15 bar +120 °C
(225 psi) (248 °F) 13-51 mm I
@l  //350LE EPDM | Refoulement NA s L84 Y PY
Vapeur Vapeur (1727-27) Class Il
6 bar +165 °C
(90 psi) (+330 °F)
Eau Eau
20 bar +120 °C
(300 psi) (248 °F) 13-25 mm
@SN ©  //450LE EVOLUTION NBR Refoulement NA o aw [FoA | k i Y ® Y ®
Vapeur Vapeur (1/27-17) FOA Qf
6 bar +165 °C
(90 psi) (+330 °F)
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// CONSIGNES DE NETTOYAGE DES TUYAUX

TUYAU ALIMENTAIRE EN PVC

Il est recommandé de nettoyer les tuyaux en PVC a I'aide d’une solution d’hydroxyde de sodium a 5 %
a 23 °C pendant 15 minutes avant la premiére utilisation et aprés chaque utilisation ultérieure.

TUYAU ALIMENTAIRE EN CAOUTCHOUC

Les instructions de nettoyage Alfagomma sont fournies a titre de recommandations générales. Elles
sont basées sur des essais en laboratoire et peuvent ne pas refléter entierement les conditions réelles
d’utilisation.

La fréquence, la méthode et la durée du nettoyage peuvent avoir un impact significatif sur les
performances et la durée de vie du tuyau.

Recommandations générales

e |nspectez régulierement les tuyaux afin de détecter tout signe de dommage physique ou
mécanique.

e Nutilisez pas de systemes de nettoyage a haute pression.

e [es tuyaux alimentaires Alfagomma sont congus uniquement pour le transfert de produits et
ne conviennent pas a la stagnation des produits.

e Stockez les tuyaux a l'abri de la lumiére directe du soleil et des sources de chaleur afin de
préserver leurs performances et de prolonger leur durée de vie.

Avant la premiére utilisation

Effectuez la procédure de nettoyage initiale suivante :

1. Remplissez le tuyau avec de I'eau potable a 80 °C (176 °F).
2. Laissez I'eau stagner dans le tuyau pendant 2 heures.

3. Appliquez ensuite 'une des méthodes de nettoyage approuvées figurant dans le tableau
suivant.

4. Rincez a I'eau potable a 80 °C pendant 10 minutes.

Pour I'utilisation de produits de nettoyage alternatifs, veuillez consulter Alfagomma avant toute
intervention.

Aprés chaque utilisation

1. Nettoyez le tuyau en utilisant 'une des méthodes approuvées figurant dans le tableau
suivant.

2. Rincez a I'eau potable a 80 °C pendant 10 minutes.

Méthodes de nettoyage approuvées

Tuyau

Agent de nettoyage

Concentration
max.

Température
max.

Temps
d’exposition
max.

Eau chaude - 80 °C 30 min
452LH Vapeur - 110 °C 30 min
402LH 2,0% 40 °C 15 min

Hydroxyde de sodium
412LE 5,0% 23°C 15 min
418LE
2,0% 40 °C 15 min
410LL Hydroxyde de potassium
720LA 5,0% 23°C 15 min
760LA Acide nitrique 01% 23°C 10 min
Acide peracétique 1,0% 23°C 15 min
Eau chaude - 80 °C 30 min
Vapeur - 130 °C 30 min
455LE
2,0% 80 °C 15 min
400LE EVOLUTION Hydroxyde de sodium
405LE 5,0% 40 °C 15 min
407LE 2,0% 80 °C 15 min
417LE Hydroxyde de potassium
5,0% 40 °C 15 min
450LE EVOLUTION
Acide nitrique 0,1% 23°C 10min
Acide peracétique 1,5% 23°C 15 min
Eau chaude - 80 °C 30 min
Vapeur - 130 °C 30 min
2,0% 80 °C 15 min
Hydroxyde de sodium
5,0% 40 °C 15 min
350LE 2,0% 80 °C 15 min
Hydroxyde de potassium
5,0% 40 °C 15 min
0,1% 80 °C 10 min
Acide nitrique
1,0% 23°C 15 min
Acide peracétique 1,5% 23°C 15 min
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// CONFORMITE DES TUYAUX AUX REGLEMENTATIONS ALIMENTAIRES // RACCORDS & FLEXIBLES

Les tuyaux alimentaires Alfagomma en caoutchouc et en PVC sont spécialement congus pour Une large gamme de raccords hygiéniques et de raccords industriels spécifiques en acier
étre conformes aux réglementations et Iégislations européennes et américaines applicables inoxydable AISI 316 est disponible afin d’offrir des solutions rapides, adaptées a 'usage et
aux matériaux destinés au contact avec les denrées alimentaires, notamment : répondant aux exigences spécifiques des clients :
4 SMS 1145 4 Storz
e EC 1935/2004 e Décret ministériel italien du 21/03/1973 4 DIN 11851 4 Raccords filetés
e EC 2023/2006 (GMP) * Arrété francais du 5 ao(t 2020 A Triclamp ISO/DIN A Coquilles de sécurité (EN 14 420-3)
* EU 10/2011 * FDA - Titre 21 4 Macon 4 Douilles
« EU 3190/2024 « Norme sanitaire 3-A 18-03 4 Raccords a cames A Colliers et systéme Band-It
4 Guillemin symétrique NF E 29.572

De plus, I'ensemble de la gamme de tuyaux alimentaires est conforme aux réglementations :

UE 2011/65 (RoHS) et CE 1907/2006 (REACH). N Y T 2
( ) ( ) Alfagomma propose des systémes d’assemblage de tuyaux testés, équipés de raccords adaptés

et de haute qualité, pour les différents types de tuyaux Alfagomma destinés au transfert de liquides,
de produits alimentaires en vrac et aux applications de nettoyage.

Les phtalates et les bisphénols ne sont pas intentionnellement utilisés e Les raccords peuvent étre sertis ou serrés sur le tuyau afin de répondre aux exigences
ni dans les matériaux ni dans le processus de fabrication. techniques spécifiques des différents segments de marché et applications.

e Les centres d’assemblage Alfagomma garantissent un contréle complet de la qualité
" et de la fiabilité, assurant ainsi la sécurité des flexibles tout au long de leur
Tous les tuyaux de la gamme portent le symbole “verre et fourchette” Qf utilisation.

confirmant leur aptitude au contact alimentaire.

...............................................................

e Des adaptateurs et accessoires appropriés sont disponibles pour compléter le systéme.

www.alfagomma.com I ———y /1 ALFAGOMMNM
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// RACCORDS & ACCESSOIRES

LIQUIDE ALIMENTAIRE ALIMENTAIRE EN VRAC
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SMS 1145 DIN 11851 Triclamp Macon SMS 1145 DIN 11851 Triclamp enlliEn n ST

NF E 29.572
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Guillemin symétrique Storz Raccords a cames Raccords a cames Storz Raccords a cames Raccords a cames
NF E 29.572 MIL A-A-59326 EN 14420-7 MIL A-A-59326 EN 14420-7

g ﬁ Embouts, coquilles de sécurité & accessoires

@y _- - %
Raccords filetés |I ﬁ¥ L*} wr q

EN 14420-5 [T =

Coquilles de sécurité

Douille crantée Colliers (Superclamp / collier P-W / collier a vis sans fin)
. . e . EN 14420
Embouts, coquilles de sécurité & accessoires

NETTOYAGE
Douille crantée Coquilles de sécurité Douille lisse Bague de protection en

EN 14420 caoutchouc

Raccords Embouts, colliers & accessoires

Ch

Protection de
poignée en
caoutchouc

Raccqrds Douille hydraulique Pistolet de lavage Buse de rle-ttoy.age
hydrauliques par pulvérisation

www.alfagomma.com
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AALFAGOMMAM

ARGENTINA - Buenos Aires
Moreno Store Center

Belisario Roldan 2616 - CP. 1744
La Reja - Bs. As.

+54 (11) 5365-6062/6063

AUSTRALIA - Sydney

50 Honeycomb Drive
Eastern Creek

Sydney, NSW 2766

+61 (2) 98 53 09 00
sydney@alfagomma.com.au

BELGIUM & NETHERLANDS - Benelux
Koeweideblock 4/D3

1785 Merchtem

+32 (052) 509 747
info.benelux@alfagomma.com

BRAZIL - Guaranésia

Rua Felice Gennasio 401

Distrito Indl. Dr. Firmino Rocha de Freitas
37810-000 - Guaranesia, MG - Brasil
+55 (35) 35 55 0408
contato@alfagomma.com.br

CANADA - Montreal
6550 Abrams

St. Laurent, Montreal
Quebec H4S 1Y2

+1 (514) 33 35 577
info@alfagomma.ca

CHINA - Ningbo

No. 1 Cidong South Avenue

Coastal Economic Development Zone
Cixi, Zhejiang, China 315311

+86 (574) 88 1572 88
alfagomma.china@alfagomma.com.cn

FRANCE - Villepinte

Le Sisley — Parc d’activité Paris Nord 2
23 Allée des Impressionnistes

93420 Villepinte

+33 (1) 48172121
agfrance.info@alfagomma.com

GERMANY - Herne

Friedrich der Grosse 10

44628 Herne

+49 (2323) 14 730
info.germany@alfagomma.com

GREECE - Athens

85 Kifissou Avenue

12241 Aigaleo, Athens

+30 (210) 41 19 909
info.hellas@alfagomma.com

INDONESIA - Tigaraksa

JL. Raya Pemda Tigaraksa km. 4
No 34, Matagara

Tigaraksa, Tangerang 15720
+62 (21) 59 96 301
jakarta@alfagomma.co.id

THE ALFAGOMMA GROUP

ITALY - Vimercate
Via Torri Bianche 1
20871 Vimercate (MB)
+39 (039) 60 161
info@alfagomma.com

MALAYSIA - Pasir Gudang

Plo 405, Jalan Perak 4

81707 Pasir Gudang

Negeri Johor Darul Takzim

+60 (7) 25 72 000
alfagomma@alfagomma.com.my

MEXICO - Torre6n

Av. Industria de la transformacion
Parque Pymes 585

27400 Torredn, Coahuila

+52 8713125026
alfagomma.mexico@alfagomma.com

SINGAPORE

14 Tuas Ave 11

Singapore 639080

+65 6360 9000
alfagomma@alfagomma.com.sg

SOUTH AFRICA - Johannesburg

17 Quark Crescent Linbro Business Park
Sandton 2065

+27 (11) 20 10 900
alfagomma@alfagomma.co.za

SOUTH KOREA - Hwasung
15 Julteo Gil

Yangkam-Myun, Hwasung-Si
Kyungki-Do 18630

+82 (31) 35 28 671
alfagomma@alfagomma.co.kr

THAILAND - Bangkok

60/21 Moo.4 King Kaew Road

Racha Thewa SubDistrict, Bang Phli District
Samut Prakan Province, 10540

+66 (0) 2 136 2388

sales@alfagomma.co.th

UNITED KINGDOM - Haydock

43 Wilcock Road

Old Boston Trading Estate Haydock
St. Helens WA11 9TG

+44 (1942) 40 76 80
haydock.sales@alfagomma.com

UNITED STATES OF AMERICA - Burlington
3520 West Avenue

IA 52601 Burlington

+1(319) 75 89 224

info@alfagomma.us

ALFAGOMMA FRANCE

Siege : 23 Allée des Impressionnistes - Le Sisley - 93420 Villepinte

Tel : +33 (0)1.48.17.21.21

Usine : Rue de la République - ZA Le Chateau - 59496 Salomé

Tel : +33 (0)3.20.12.67.00
agfrance.info@alfagomma.com - www.alfagomma.com

@).D UNLOPHIFLEX

DENMARK - KOLDING
Kokholm 5

6000 Kolding

+45 (43) 25 40 00
kundeservice@dunlophiflex.dk

ESTONIA - Tallin

Laike tee 32/1 - Peetri alevik,

Rae vald - 756312 Harjumaa (Tallinn)
Tel: +372 (0) 605 4900
tallinn@dunlophiflex.ee

FINLAND - Pirkkala
Jasperintie 320
33960 Pirkkala

+358 (207) 625 700
info@dunlophiflex.fi

NETHERLANDS - Deventer
Hunneperkade 86

7418 BT Deventer

+31 (570) 66 05 70
info@dunlophiflex.nl

NORWAY - Kjeller
Jogstadveien 39

Pb. 7, 2027 Kijeller
2007 Kjeller

+47 (23) 00 47 00
sales@dunlophiflex.no

SWEDEN - Halmstad
Kistinge Industriomrade
Seldonsvagen 2

30180 Halmstad

+46 (104) 14 44 04
halmstad@dunlophiflex.se

A ArGuUs

GERMANY - Ettlingen
Pforzheimer Str. 126
76275 Ettlingen

+49 (7243) 50 550
info@argus-fluidtechnik.de

UNITED KINGDOM - Salisbury
Telford Road

Salisbury, Wiltshire SP2 7PH
+44 (1722) 42 05 90
sales@nhiflex-europe.com

KIOWA?Y

UNITED KINGDOM - Sleaford

Kiowa Ltd, The Reservation, East Road
Sleaford, Lincolnshire, NG34 7BY

+44 (0) 1529 416200
sales@kiowa.co.uk
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